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完 整 配 方





PC/ABS 合金改性料
PC 副牌料 ABS 清洗粉碎料 3300 BK

配方 :   1. PC 副牌料 58%

2. ABS 清洗粉碎料 40%

3. 3300 BK  1%

4. GY-9090  1%

5. YT-886  0.4 phr

PC/ABS 奈米改性料



PC/ABS 奈米改性料



3300 BK PBT + 30% GF
防火改性料

PBT + 30% GF
防火粉碎料

配方 :  1. PBT + 30%GF 防火粉碎料 99.5%

2. 3300 BK  0.5%

3. YT-886  0.6 phr                  
4. YT-1818  0.15 phr
5. 補玻璃纖維

PBT 301A  奈米防火改性料



防火工程塑料造粒 數據評比



粉 碎 料 成 品

PBT 301A  奈米防火改性料



粉 碎 料 成 品

配方 :  1. PET 粉碎料 85.2%

2. 玻璃纖維 14% 

3. 2200 BK  0.8%

4. YT-886    0.6 phr                  

5. YT-1818  0.15 phr

PET 5050 CBK 奈米改性料



PET 5050 CBK 奈米改性料



尼龍 奈米改性料

粉 碎 料

PA 絲料 PA 布料 PA 絲帶 PA 織帶



多種複雜劣質底料、廢料

無法拉條，生產不穩定

逆 轉 尼 龍 廢 料

改善後改善前

完整配方

YT-886 0.2 phr + YT-1818 0.2 phr 

1. 生產穩定

2. 質量達標

3. 市場接受



尼龍 奈米改性料

成 品





完全混煉效果1

改 善 前 改 善 後



降低加工溫度效果2

降 溫 前 ↓ 5°C ↓ 10°C



奈 米 效 應

＊加工設定245°C，添加助劑前測得256°C，是合適的生產設備。

換言之：如果測得溫度低於245°C，設備需調校，很多工廠不

了解這個環節。

＊添加助劑後測得284°C，是奈米效應熱能上升，加工溫度可調整

到220°C，生產將更穩定。

之 前 之 後



提高生產速度效果3

加 速 前 加 速 後

After 69.65 HzBefore 66.00 Hz



顯色、光澤效果4

改 善 前 改 善 後



消除再生料異味
60%～100%

效果5



消除溢料效果6



成粒結實效果7a

改 善 前 改 善 後



成粒結實效果7b

改 善 前 – 脆 化 改 善 後 – 堅 韌



物 性 維 持

之 前 之 後

生產穩定，物性維持39%以上

失去39%物性，彌補成本增韌劑添加比3~5%，
是不需要的痛苦支出！



53年業界經驗，歷時6年整合發現

業界普遍存在一個事實

不當加工！
止損，才是獲利的開始！


